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WENIGER PLATZBEDARF,
MAXIMALE LEISTUNG

DER MARKT VERLANGT

eine Veranderung der Produktionsprozesse,
die es gestattet, die groRtmogliche Anzahl an
Auftragen anzunehmen. Dabei missen hohe
Qualitatsstandards und die kundenspezifische
Konfiguration der Produkte mit schnellen und
sicheren Lieferzeiten gewahrt und die Anspri-
che der hoch automatisierten Industrie erfillt
werden.

BIESSE ANTWORTET

mit technologischen Losungen, die technisches
Geschick sowie Prozessund Materialkennt-
nis untersttitzen und deren Wert hervorheben.
SELCO WNA 6 ist eine fir die Bedrfnisse der
Maobelindustrie und der Halbfertigprodukte ent-
wickelte Baureihe von Plattenaufteilanlagen mit
zwei vollkommen unabhangigen Schnittlinien
und automatischer Zufiihrung. Selco WNA 6 ist
eine innovative Losung , ideal fur Klein- und Mit-
telbetriebe, die ihre Produktion automatisieren
wollen.



SELCOwnas

” HOHE SCHNITTQUALITAT

” MAXIMALE QUALITAT DES ENDPRODUKTS

” PRAZISE BEARBEITUNG GROSSFLACHIGER PLATTEN

” SCHNELLE RUSTZEITEN

” MAXIMALE PRODUKTIVITAT BEI JEDEM SCHNITTPLAN

” PERFEKTE EINBINDUNG IN AUTOMATISIERTE PRODUKTIONSLINIEN




HERVORRAGENDE
SCHNITTQUALITAT

Solider Unterbau fiir perfekte Stabilitat,
ausgezeichnete Bearbeitungsqualitat
und dauerhafte Zuverlassigkeit.

Die optimale Gewichtsverteilung auf den
beiden Flhrungen sorgt flir einen abso-
lut schwingungsfreien Betrieb und einen
perfekt geradlinigen Schnitt.

Maximale Qualitat des Endprodukts dank des als Luftkissentisch ausgestattetem
Maschinenkorper fir die Handhabung empfindlicher Materialien. Diese Eigenschaft
reinigt gleichzeitig die Flache vor und hinter der Schnittlinie.

Die Deflexionvorrichtung kontrolliert die
Position und die Drehzahl des Sageblatts
und wirkt auf die Vorschubgeschwindig-
keit. Maximale Schnittqualitat, langere
Lebensdauer des Sageblatts und Re-
duzierung der Wartungskosten.

Die motorisierte Anhebung der Sageblat-
ter gewahrleistet eine prazise und
schnelle Einstellung des Sageblattiiber-
stands.



SELCOwnas

MAXIMALE QUALITAT
DES ENDPRODUKTS

Der doppelte Druckbalken, mit zwei unabhangigen Tragern, ermdglicht da keine Off-  Verschlusssystem der Schnittlinie, um
nungen fir die Spannzangen, einen gleichmagigen, kontrollierten Andruck auf das  das Herabfallen der Langsabschnitte zu
zu schneidende Plattenpaket und erzeugt eine geschlosse dichte Kammer bei den  vermeiden.

Besaumschnitten mit daraus resultierender effizienter Staubabsaugung.

Die Paketstreifen werden zur Queraufteilung in Abhangigkeit des Schnittzyklus  Die Besdaumschnitte in L&ngsrichtung

transportiert der durch die NC vorgegeben wird. werden (ber eine komplett automati-
sche, auf freilaufenden Rollen gleitende
Schleuse ausgeworfen.

/



PRAZISE
BEARBEITUNG

Der burstenlose Motor des robusten Schieberwagens sorgt fir eine prazise und
schnelle Positionierung der Platten. Die Gleitflache unterhalb des Schiebers ist mit
unabhangigen freilaufenden Rollen ausgestattet, um Abdriicke auf Platten mit emp-
findlichen Oberflachen zu vermeiden.

v

Leistungsfahige Frontausrichter richten
automatisch das Plattenpaket gegen
die Spannzangen des Schiebers aus.




Der Anschlag fur die seitliche Ausrichtung der Platten ist in den Querségewagen in-
tegriert. Seine Beschaffenheit ermdglicht die perfekte Ausrichtung sogar von sehr
diinnen und/oder flexiblen Platten und verkirzt dadurch die Zyklusdauer auf ein Mi-
nimum.

EINE LOSUNG FUR JEDE ANFORDERUNG

SELCOwnas

v

Platten mit geringer Starke kdnnen vom
Hubtisch mit speziellen elektronisch ge-
steuerten Abschiebeeinheiten beschickt
werden. Eine Logik mit patentierten
Ruckhaltepunkten verhindert beim Ab-
schieben das die darunterliegenden Plat-
ten nicht mit abgeschoben werden.



SCHNELLE
RUSTZEITEN

Patentierte Systeme fiir einfache,
rasche Einstellungen

e_.
=

L

Schnelle und prazise Werkzeugeinstellung durch die elektronische Regulierung des
Vorritzers mit der “Digiset" Vorrichtung.

Das ,Quick change” System ist die
schnellste, ergonomischste und sichers-
te Vorrichtung fir den werkzeuglosen
Sageblattwechsel.

Automatische Ausrichtung des Vorrit-
zers. Das patentierte System ist in der
Lage, den Vorritzer innerhalb weniger
Sekunden automatisch auf das neue
Sageblatt auszurichten. Minimaler Zeit-
aufwand fiir Werkzeugbestiickung und
Probeschnitte und geringe Fehlermdg-
lichkeiten bewirken wiederum eine Pro-
duktivitatssteigerung sowie Kostensen-
kungen beim Scharfen.
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MAXIMALE PRODUKTIONSKAPAZITAT
BEDEUTET

R3 SYSTEM fiir den Drittphasenschnitt (Z-Schnitt).
Verhindert das manuelle eingreifen und erhoht die
Produktivitat.

Durch den Zwischenbereich, der eine ganze Platte aufneh-
men kann, sind die beiden Schnittstationen bei der Ausfiih-
rung der Schnittplane komplett unabhangig. Beide Bereiche
sind zur Ganze mit freilaufenden Rollen bedeckt, um die
Oberflache der Platten zu schonen.




IVIULT

PUS
HER

SIMULTANE
MEHRFACHBEARBEITUNG

Erhebliche Verkiirzung der Bearbeitungszeiten
durch die Moglichkeit die Spannzangen in einem
einzigen Zyklus mit jedem beliebigen Schnittplan
zu verbinden.

System fiir die gleichzeitige Ausfiihrung von
unterschiedlichen Querschnitten, bestehend aus

zwei komplett voneinander getrennten Schiebern

und zwei leerlaufenden (nicht motorisierten), ganzlich
unabhangigen, Spannzangen. Durch diese Losung
lasst sich die Breite der beiden Schieber, und damit

ihr Arbeitsbereich, verandern. Bearbeitungsmoglichkeit
von Platten bis zu einer GroRe von 4500 x 2200 mm.
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MAXIMALE PRODUKTIVITAT
BEI JEDEM SCHNITTPLAN

Multipusher 2.2

System bestehend aus zwei kompletten
unabhangigen Schiebern, ermdglicht
eine simultane Aufteilung von unter-
schiedlichen  Streifengruppen.  Jeder
dieser Schieber kann ein komplette un-
abhéngige Spannzangen (nicht angetrie-
ben) verketten, jeweils in Abhangigkeit
der unterschiedlichen Breiten der Strei-
fengruppen.

Je nach Schnittplan kénnen ein frei-
laufenden Spannzangen, in die beiden
Schieber einklinken.

Differenzierter Querschnitt auch von
schmalen Streifen.




SELCOwnas

Multipusher 2.4

Differenzierter Querschnitt
auch von schmalen Streifen.

System bestehend aus zwei kompletten
unabhangigen Schiebern, ermdglicht eine
simultane Aufteilung von unterschied-
lichen Streifengruppen. Jeder dieser
Schieber kann ein komplette unabhangi-
ge Spannzangen (nicht angetrieben) ver-
ketten, jeweils in Abhangigkeit der unter-
schiedlichen Breiten der Streifengruppen.

Je nach Schnittplan kénnen sich die bei-
den freilaufenden Spannzangen, einzeln
oder zusammen, in die beiden Schieber
einklinken.

Differenzierter Querschnitt auch von
schmalen Streifen.
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VERRINGERUNG DER
PLATTENZUFUHRUNGS-
UND ENTLADEZEITEN

Auf Anfrage sind auch Speziallosungen fiir die Beschickung
der Stapel sowie Zufiihrung und Auswurf der Platten
erhaltlich.

v

Angetriebene oder freilaufende vorge-
lagerte Einlaufrollenbahnen gestatten
die Zufiihrung und den eventuellen seit-
lichen oder rlckwartigen Auswurf der
Plattenstapel.

v

Vorgelagerte Einlaufrollenbahn auf zwei
Ebenen. Durch ihren geringen Platz-
bedarf am Boden ermdglicht die zwei-
stockige Bauform der vorgelagerten
Einlaufrollenbahn eine optimale Nutzung
des verfligharen Raums, besonders in
Produktionsstatten mit zu wenig Platz
flr zwei nebeneinander verlaufende Rol-
lenbahnen.

v

Durch den speziellen Aufbau des Hub-
tischrahmens wird das direkte Beladen
mit Hilfe eines Staplers ermdglicht.

14



Optimierte Zufiihrung und Abstapelung
bei groBen Produktionsmengen.

¥ #s BRE TN

Platteneinspannvorrichtungen verhindern
das Verrutschen des Pakets wahrend der
Drehung.

!lﬂ\-“lhﬁl-“‘-‘-"-:tq

Viele Konfigurationsmdoglichkeiten fur
eine bequeme Abstapelung der Platten.

SELCOwnas

v

Die Drehstation ist in der Lage das Plat-
tenpaket ohne Reibung zu drehen. Die
patentierte Konstruktionsbauart dreht
die Platten immer zur Nullinie, sowohl vor
als auch nach der Drehung. Die Platten-
einspannvorrichtungen verhindern das
Verrutschen des Pakets wahrend der
Drehunag.

Frontalausrichter direkt an der Drehvor-
richtung. Zur automatischen Ausrich-
tung des Paketes nach dem Abschieben.

15



BIESSE
SYST
EMS

WETTBEWERBSFAHIGE
INDIVIDUALITAT

Biesse Systems ist ein Expertenteam, wenn es um
Produktionsprozesse im groRen Mal3stab geht. Biesse Systems
bietet integrierte Zellen und Anlagen, welche in der Lage sind,
durch Kombination der Massenproduktionsbediirfnisse mit dem
vom Endverbraucher verlangten hohen Grad an Individualitat
des Endproduktes, die Wettbewerbsfahigkeit der Kunden

Zu maximieren.

MaRgeschneiderte Fertigung von schliisselfertigen Fabriken,
Einbindung von Losungen der Biesse Group mit erganzenden
Softwareanwendungen und Maschinen, iiber 1000 installierte
Anlagen weltweit.
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BENUTZERFREUNDLICHKEIT
UND OPTIMIERUNG
DER BEARBEITUNGEN

Die numerische Steuerung OSI (Open Selco Interface) garantiert die vollkommen
automatische Verwaltung der Schnittplane und optimiert die Achsenbewegungen
(Schieber, Sagewagen und Seitenausrichter). Sie stellt den korrekten
Sageblattiiberstand gegeniiber dem aufzuteilenden Paket sicher, berechnet die
beste Schnittgeschwindigkeit aufgrund der Pakethohe und der Besaumschnitte
und tragt dazu bei, immer die bestmagliche Schnittqualitat zu erreichen.

v

Leichte Programmierung der Schnittpla-
ne.

v

Grafische Echtzeitsimulation mit Mel-
dungen und Informationen fur den Be-
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Interaktives Programm fiir die einfache und schnelle Ausfih-
rung von Schnitten und Nuten auch bei Rest-Platten.
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Quick Opti
Einfache und intuitive Software fur die Optimierung der Sch-
nittplane direkt an der Maschine.

Etikettierung.

Eine Spezialsoftware gestattet die Er-
stellung von individuell gestalteten Eti-
ketten und deren Druck in Echtzeit direkt
an der Maschine. Die verfiigbaren Infor-
mationen kénnen auch als Barcode ge-
druckt werden.

SELCOwnas
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Ein wirksames Diagnose- und Fehlersuchprogramm liefert
vollstandige Informationen (Fotos und Texte) und stellt eine
rasche Losung eventueller Probleme sicher.
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PERFEKTE EINBINDUNG
IN AUTOMATISIERTE
PRODUKTIONSLINIEN

Biesse ist in der Lage zahlreiche integrierte
Losungen zu liefern, je nach den spezifischen
Produktions-, Automatisierungs-

und Platzanforderungen.

v

Winstore
Automatische Losungen fur die Beschi-
ckung der Plattenaufteilzellen.

v

Lifter
Briickenabstapelung fiur Plattenaufteil-
zellen.

Plattenaufteilanlage mit automatischer
Abstapelung flr grofte Chargen.




SELCOwnas

TECHNISCHE
DATEN

SELCO WNA 630 - 650

3200 X 2200 4500 X 2200
4720 4720
B 10900 10900
7920 9250

SELCO WNAR 630 - 650

3200 X 2200 4500 X 2200
4720 4720
B 13900 15400
7920 9250
610 630 650
Maximaler Uberstand Unterbau mm 95 108 123
Motor Hauptsageblatt kw 15 18,5 18,5
Motor Vorritzer kw 2,2
Verschiebung des Sageblattschlittens brushless
Geschwindigkeit des Sageblattschlittens m/min 1-140
Verschiebung des Schiebers brushless
Geschwindigkeit des Langsschiffs m/min 90
Geschwindigkeit des Feuerschiebers m/min 135

21



SOFTWARE FUR DIE INTELLIGENTE
UND UNTERSTUTZENDE .
VERWALTUNG DER SCHNITTPLANE

B_OPTI IST DIE ZUR GANZE HAUSINTERN ENTWICKELTE
OPTIMIERUNGSSOFTWARE FUR SCHNITTPLANE.
AUSGEHEND VON DER LISTE DER ZU PRODUZIERENDEN
WERKSTUCKE UND DER VERFUGBAREN PLATTEN
BERECHNET DIE SOFTWARE DIE BESTE LOSUNG

DURCH MAXIMALE VERRINGERUNG DES
MATERIALVERBRAUCHS, DER SCHNITTZEITEN

UND PRODUKTIONSKOSTEN.

” Einfache und intuitive Schnittstelle

” Hohe Zuverlassigkeit der Berechnungsalgorithmen
fur Produktionschargen der Klein- und Mittelbetriebe

” Automatischer Import der von der Software generierten Schnittlisten
fiir die Planung der Mobel und/oder ERP-Verwaltungssysteme




23



SOPHIA

MEHRWERT DURCH DIE MASCHINEN

‘.j
o N .

SOPHIA ist die lot-Plattform von Biesse, die in
Zusammenarbeit mit Accenture entstand und den
Kunden zu einer groBBen Vielfalt an Leistungen verhilft,
um die Arbeit zu vereinfachen und rationell zu verwalten.

Die Plattform gestattet den Versand von Informationen
und Daten zu den verwendeten Technologien in Echtzeit,
um die Leistungen und die Produktivitat der Maschinen
und der Anlagen zu optimieren.



10% KOSTENSENKUNG

10% MEHR
PRODUKTIVITAT

50% VERKURZUNG DER
STILLSTANDZEIT DER MASCHINE

80% VERKURZUNG DER
DIAGNOSEZEIT EINES PROBLEMS

1 T

S PHIA

loT - SOPHIA bietet mit der Ferndiagnose,

der Analyse der Maschinenstillstdnde und der
Stérungsvorbeugung maximale Einsicht in die
spezifischen Leistungen der Maschine.

Der Service bietet auch die standige Verbindung

mit dem Kontrollzentrum, Anrufeinbindung in die
Client-App mit prioritdrem Meldungsmanagement
und einen Inspektionsbesuch zur Diagnose- und
Leistungsiiberpriifung innerhalb der Garantiezeit.
Durch SOPHIA kommt der Kunde in den Genuss
einer vorrangigen technischen Kundenbetreuung.

PARTS

S PHIA

PARTS SOPHIA ist das neue, einfache, intuitive
und personalisierte Tool von Biesse fir die
Ersatzteilbestellung.

Das Portal bietet Kunden, Handlern und
Niederlassungen die Gelegenheit, mit einem
individuellen Account zu navigieren, die stets
aktualisierten technischen Unterlagen fir

die gekauften Maschinen einzusehen, einen
Ersatzteil-Einkaufswagen zu erstellen, mit
Anzeige des Lagerbestands in Echtzeit und der
entsprechenden Preisliste und den jeweiligen
Stand der Bestellung zu Giberwachen.

‘:» Biesse




NACHHALTIGE
KUNDENBETREUUNG

SERVICES bietet unseren Kunden eine Vielzahl an Moglichkeiten.

MODERNE DIAGNOSEMOGLICHKEITEN
Wir stehen Ihnen digital und mit Hilfe modernster
|OT-L6sungen zur Verflgung.

WELTWEITES NETZWERK

Wir sind mit 39 Filialen, mehr als 300 zertifizierten
Handlern in 120 Landern sowie Ersatztelllagern in
Amerika, Europa und dem Fernen Osten vor Ort.

SOFORT VERFUGBARE ERSATZTEILE
Feststellung, Versand und Lieferung von Ersatzteilen
schnell und fiir jeden Bedarf.

BREITES SCHULUNGSANGEBOT

Zahlreiche  standardisierte  und kundenindividuelle
Schulungen sind vor Ort beil unseren Kunden, online oder
In unseren Schulungszentren maglich.

WERTVOLLE SERVICES

Ein umfassendes Angebot an Services und Software
fUr die kontinuierliche Verbesserung der Leistungen
unserer Kunden.



EXZELLENTES SERVICE-NIVEAU

+550

il

+100

\

+50.000

)

80%

\

88%

HOCHSPEZIALISIERTE
TECHNIKER UNTERSTUTZEN
WELTWEIT UNSERE KUNDEN

EXPERTEN STEHEN
UNSEREN KUNDEN UBER
FERN- UND TELESERVICE
ZUR VERFUGUNG

ARTIKEL SIND IN UNSEREN
ERSATZTEILLAGER
VORRATIG

DER ANFRAGEN KONNEN
ONLINE VIA TELESERVICE
GELOST WERDEN

DER FALLE KONNEN DURCH
UNSERE TECHNIK BEIM
ERSTEN EINSATZ VOR ORT
GELOST WERDEN

90%

|2

92%

\

+5.000

1\

96%

\

DER FALLE AUFGRUND EINES
MASCHINENSTILLSTANDES
WERDEN MIT EINER
REAKTIONSZEIT UNTER 1
STUNDE BEANTWORTET

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB VON 24
STUNDEN BEARBEITET

PRAVENTIVE
WARTUNGSBESUCHE

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB DES
ANGEGEBENEN DATUMS
BEARBEITET




IVIADE
WITH
BIESSE

LE BOONE INTERNATIONAL
DAS MAXIMUM AN PRODUKTION ZWISCHEN
INTEGRATION UND AUTOMATISIERUNG

Le Boone International ist das 1950 von Jan
Van Hecke gegriindete Unternehmen, mit
dem ein Industriebetrieb ins Leben gerufen
wurde, der weltweit zu einem Bezugspunkt
in der Mobelbranche geworden ist.

In den letzten dreilig Jahren hat sich das Un-
ternehmen auf die Planung und die Herstel-
lung von Mobeln zur Optimierung der Raume,
in denen die Kunden leben, von der Wohnung
bis hin zum Arbeitsplatz, spezialisiert.

Trotz der Marktausweitung hat es seinen
Produktionsstandort in Belgien, in Poperin-
ge, weiter behalten.

,Unser Markt wendet sich an unterschiedli-
che Zielgruppen. Von Menschen, die Raum
suchen, Uber diejenigen, die ihn verwandeln
maochten, bis hin zu denen, die einen einzel-
nen Raum im Haus multifunktional bewoh-
nen mochten’, erklart Jan Van Hecke. Le
Boone International entstand zu einem histo-
rischen Moment, zu dem die Preise der Hau-
ser standig anstiegen: ,Wahrend die Raume
kleiner wurden, sah ich eine Gelegenheit. Vor
dreillig Jahren begann ich, Losungen zum

BOONE.BE

Platzsparen zu schaffen. Dabei setzte ich in
kleinen Raumen Mdobel mit doppelter Funk-
tion ein, durch die das Zimmer tagstber ein
Wohnzimmer und nachts ein Schlafzimmer
werden konnte", fahrt Van Hecke.

Ein Markt wie der von Le Boone International,
der sich innerhalb kurzer Zeit stark entwickel-
te, flhrte dazu, dass es das Unternehmen
nach einer Weile als notwendig erachtete,
Maschinen zu finden, die den Produktions-
prozess beschleunigen, um den zahlreichen
Anfragen des Marktes gerecht zu werden.
Man beschlielt sofort zu investieren, indem
eine ganze Biesse-Linie gekauft wird, die es
dem Unternehmen heute ermdglicht, Pro-
duktions- und Versandzeiten erheblich zu
verkurzen.

,Nach aufmerksamen Marktanalysen und
nachdem die angebotenen Losungen be-
urteilt wurden, haben wir uns an Biesse
gewendet. Wir erhielten grof3e technische
Unterstlitzung in der Anfangsphase der Pro-
duktauswahl. Dabei entdeckten wir die Viel-
zahl an Losungen innerhalb des umfangrei-

chen Biesse-Sortiments. So haben wird uns
vor sechs Monaten fiir eine Komplettldsung
mit verschiedenen Maschinen entschieden,
die gleichzeitig im Linienverbund arbeiten.
,Zu allererst’, fahrt Jan Van Hecke fort, ,die
Brema Eko 2.1, die Vertikalbohrmaschine fir
die Plattenbearbeitung in Echtzeit, die Stre-
am A, die Seitenkantenanleimmaschine und
die Selco WNG6, die Schneidmaschine, die
sich durch ihre grof3e Flexibilitat von den Mit-
bewerbern abhob. Die Breite des Sortiments,
die Flexibilitat der Produkte und die Einbin-
dung verschiedener Technologien haben die
Wirksamkeit und Giiltigkeit unserer Entschei-
dung bestatigt. Fir uns bedeutete dies eine
derart enorme Zeitersparnis, dass wir nach
knapp einem Monat von 3 Monaten Lieferzeit
auf nur eineinhalb oder maximal 2 Wochen
gelangt sind. Und all das mit einer allgemei-
nen Steigerung des Qualitatsniveaus. Dies
flihrte dazu, dass wir insgesamt drei Bies-
se-Maschinen gekauft haben’, schliet Van
Hecke.




EINFACHES UND
UNMITTELBARES
PRODUKTIONSMANAGEMENT

"SMART

Powered by Retuner

SMARTCONNECTION IST EINE UNTERNEHMENSSOFTWARE
FUR DAS AUFTRAGSMANAGEMENT, ANGEFANGEN VON DER
AUFTRAGSERSTELLUNG, UBER DIE ZEITPLANUNG BIS HIN
ZUM TATSACHLICHEN PRODUKTIONSANLAUF IN WENIGEN
EINFACHEN UND BENUTZERFREUNDLICHEN SCHRITTEN.

MIT SMARTCONNECTIQN IST ES MOGLICH, DIE MASCHINEN

DER PRODUKTIONSSTATTE ZU VERNETZEN UND DAS
UNTERNEHMEN SO AUF 4.0 ZU MODERNISIEREN.

D | \ SmartConnection ist eine web-basierte
—— Y Losung und kann mit jedem beliebigen

Endgerat verwendet werden.

AUFTRAG VERWALTEN |- PROGRAMMI EINPLANEN - BEARBEITEN

Biesse ist dabei, SmartConnection auf alle geografischen Zonen auszudehnen.
Um die Verfiigbarkeit in Ihrem Land zu kontrollieren, wenden Sie sich bitte an lhren Sachbearbeiter im Vertrieb.



In [talien gegrundet,
in der Welt zuhause.

Wir vereinfach
Fertigungspro
bringen damit
jedes Material
Strahlen.

‘) Biesse



Wir sind ein internationales
Unternehmen, das auf die
Herstellung von integrierten
Fertigungsanlagen und
Maschinen flr die Verarbeitung
von Holz, Glas, Stein, Kunststoff,
Verbundwerkstoffen und

den Materialien der Zukunft
spezialisiert ist.

Mit unserer tief verwurzelten
Kompetenz, die durch ein standig
wachsendes weltweites Netzwerk
gestarkt wird, unterstltzen wir Ihre
geschaftliche Entwicklung und
befllgeln Ihre Fantasie.

Meister der Materialien - seit 1969.

en lhren

Zess und

das Potenzial
S zZzum

Betreten
Sie die Welt von Biesse.

biesse.com
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